MECANIQUE DE PRECISION

TOURNAGE - FRAISAGE - AJUSTAGE - ELECTRO-EROSION - RECTIFICATION - COMMANDES NUMERIQUES
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Siége et unité de production

ZONE INDUSTRIELLE ! - H P 2
et Usinage de pieces unitaires et de séries.
50890 CONDE-SUR-VIRE k H : ) 3

B = o5 5 Fabrication d’outil, Prototypage.

Fax : 02 33 57 87 38
Email : communication@2mprecision.fr

Web : www.2mprecision.fr

e Gérant : Christophe BASTIONI
e Responsable Commercial :
Christophe BASTIONI

Informations générales

Effectif total : 6

Effectif Sce Controle/Qualité : 1
Forme juridique : S.A.R.L.

Date de création : 1983

Code NAF : 2562B

SIRET : 399 047 703 00018

N° TVA Intracom. : FR64 399 047 703

Montage, Assemblage, Ajustage.

Principaux équipements

¢ 1 Centre de tournage/frais
5 axes continus avec emb
e 1 Tour CN @ 250 x 400
e 1 Tour CN @130 x 200 ave:
e 1 Tour @ 400 x 1100
¢ 1 Centre 5 axes continus
¢ 1 Centre d’usinage CN 15(
¢ 1 Centre d’usinage CN 56(
¢ 1 Centre d’usinage CN 56(
* 1 Electro-érosion par fil 40
¢ 1 Electro-érosion par enfon

355 x 300 x 350

¢ 1 Fraiseuse 1100 x 700 x 4
* 1 Fraiseuse 1000 x 500 x 4
® Toutes industries avec visu 3 axes

T = ¢ 1 Rectifieuse plane 500 x

:
* ISO 9001 Version 2008
e EN 9100 Version 2009 e CFAO MASTERCAM

(CAO 3D volumique, filaire

EURO-QUALITY SYSTEM  EURO-QUALITY SYSTEN « Gestion d'affaira EREI
QQD Q@ Moyens de contréle

1ISO 9100 1SO 9001

¢ Laboratoire de controle

g — A consulter également sur internet :
Sous-traifer.com www. sous-traiter.com/2mprecision
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